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@ Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden von Fliissigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus einem 
Gasstrom 



<§) Die vorfiegende Erfindung betrifft ein mechanisches Ab- 
scheidegitter zum Abscheiden von FIQssigkefts- und/oder 
Feststoffpartikeln aus einem Gasstrom. Dieses Gitter be- 
steht aus zwei Roihen von in Abstanden zueinender ange- 
ordneten und zueinander gedffheten Profilen, wobei die 
einander benachbarten Langsrander zweler nebenelnander- 
Jiegender Profile der einen Reihe jeweils in den Innenrsum 
elnes gegenuberliegenden Profils der anderen Reihe hlnein- 
ragen. Es war die Aufgabe zu losen, ein derartiges Abschei- 
degitter so zu gestalten, daG ein Ablosen von Flussigkeits- 
partikeln und/oder ein Mltref&en von Feststoffpartikeln 
durch das htndurchstrdmende Gas an den Profiirandern 
verhindert wird. 

ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch gel6st, daB die 
Langsrander der Profile der zwetten Reihe (2.1, 2.2) unter 
" Bildung von Rlnnen (5) nach innen eingebogen sind, derart, 
f daft diese Rtnnen (5) bei Betrieb des Abscheidegitters 
* stromungstote Raume Widen, in denen eine Dranage der 
» abgeschiedenen Parti keJ stattfindet. 
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Beschreibung 

Die vorliegende ErFuidung betrifft ein mechanisches 
Abscheidegitter zum Abscheiden von FlOssigkeits- und/ 
Oder Fes ts toff part ikeln aus einem Gasstrom, insbeson- 
dere for Dunstabzugshauben in GroBkQchen, bestehend 
aus einer erster Reihe von in AbstSnden zu einander 
angeordneten und in Richtung der Gasstromung gefiff- 
neten Profilen, sowie einer zweiten Reihe von in Ab- 
st&nden zueinander angeordneten und entgegen der 
Richtung der GasstrSmung geSffneten Profilen, wobei 
die einander benachbarten LSngsrander zweier neben- 
einanderliegender Profile der einen Reihe jeweils in den 
Innenraum eines gegenflberliegenden Profils der ande- 
ren Reihe hineinragen. 

Derartige Abscheidegitter sind von Dunstabzugshau- 
ben fur GroBkuchen her bekannt Sie sind in diesen 
Hauben herausnehmbar und im allgemeinen unter ei- 
nem Winkel von 30—45° gegen die Horizontale geneigt 
angeordnet. Durch ein Sauggeblase wird der wahrend 
der Speisezubereitung entstehende Dunst abgesaugt, 
wobei ein moglichx groBer Teil der in der Luft enthal- 
tenden Flussigkeitspartikel durch das Abscheidegitter 
zurQ ckgehal ten werden soil* Eine weitere Aufgabe des 
Abscheidegitters besteht darin, das Durchschlagen von 
mdglicherweise entstehenden offenen Flammen zu ver- 
hindem. 

In der DE 27 20 201 C2 sowie der US-PS 39 10 782 
sind Abscheidegitter der gattungsgemaBen Art offen- 
bart. Bei diesen Abscheidgittern ist der Abstand zwi- 
schen den beiden Profilreihen so bemessen. daB die hin- 
durchstromende Luft eine mehrfache Richtungsumkehr 
erfahrt. Der freie Durchgangsquerschnitt betragt je 
nach Abscheidegitter-Typ 10—30% der gesamten Git- 
terflache. Durch diese Querschnittsverminderung inner- 
halb des Abscheidegitters tritt eine Erhohung der Luft- 
geschwindigkeit auf das 3— 1 Of ache ein. Die abscheiden- 
de Wirkung des Gitters beruht auf dieser Geschwindig- 
keitserhbhung, durch die ja auch die in der Luft enthal- 
tenden FlUssigkeits trdpfchen und Feststoffpartikel be- 
schleunigt werden, sowie auf der mehrfachen Rich- 
tungsumkehr der hindurchstr6menden Luft. Die be- 
schleunigten FlOssigkeits trdpfchen und Feststoffparti- 
kel kdnnen der Richtungsanderung nicht folgen, und 
prallen auf die Innenoberflache der Profile der zweiten 
Reihe. Die FlussigkeitstrCpfchen bikien auf deren Ober- 
flache einen Flussigkeitsfilm, der allmahlich nach unten 
ablaufen und durch spezielle Offnungen im Rahmen des 
Abscheidegitters in eine unter dem Abscheidegitter an- 
geordnete Sammelschiene gelangen solL 

Bedingt durch die Schraglage der Abscheidegitter in 
den Abzugshauben lauft der Fliissigkeitsfibn zum gro- 
Ben Teil nicht wie gewQnscht in Profilrichtung nach un- 
ten, sondern er gelangt bereits nach kurzer Wegstrecke 
an die beiden R&nder der Profile. Dort wird der FlUssig- 
keits film von der mit hoher Geschwindigkeit zwischen 
den Profilen hindurchs trdmenden Luft erfaBt. In Abhan- 
gigkeit von der kinematischen ZShigkeit des Flussig- 
keitsfilms werden mehr oder weniger groBe Partikel aus 
dem Flilssigkeitsfilm herausgerissen und gelangen so in 
den Abluftstrom. Die gewtlnschte Abscheidewirkung 
bleibt aus bzw. ist stark beeintrachtigt. Eine Abscheide- 
wirkung gegentiber reinen StSuben ist kaum vorhanden. 

Aus der DD-PS 2 14 297 ist eine weitere Bauart eines 
Abscheidegitters bekannt Dieses Gitter besteht aus ei- 
nem Beh&lter, dessen Vorderwand schlitzfOrmige Off- 
nungen aufweist und dessen ROckseite in eine Luftlei- 
tung eingebunden ist Im Inneren des Behalters ist hinter 



jeder schlitzfOrmigen Offnung ein geschlitztes Hohlpro- 
fil, vorzugsweise in Form eines lings aufgeschnittenen 
Rohres, angeordnet, welches sich fiber die gesamte Bau- 
h6he des Behalters erstreckt und unten aus dem Behal- 
5 ter herausgefOhrt ist. Die Schlitze in der Behalterwand 
und in den Hohlprofilen liegen sich unter Belassung 
eines Luftspaltes genau gegenfiber. 

Im Betrieb wird der zu reinigende Luftstrom in den 
Schlitzen der Beh&lterwand beschleunigt und vor den 

30 Hohlprofilen aufgestaut und scharf umgelenkt Dabei 
gelangen die abzuscheidenden Partikel infolge Trag- 
heitswirkung in die Hohlprofile, in denen sie unter 
Schwerkraftwirkung nach unten rutschen bzw. sinken 
und dort aus dem Behalter ausgetragen werden, 

15 Abgesehen davon, daB der Abscheidegrad dieses Git- 
ters insbesondere bei Stauben noch zu wunschen ubrig 
laBt, hat es ebenfalls den entscheidenden Nachteil, daB 
sich bei schrager Einbaulage der Abscheidegrad noch 
weiter verringert, da ein GroBteil der abgeschiedenen 

20 Partikel beim Herabrutschen auch wieder an die Rfinder 
der geschlitzten Rohre und damit in den Abluftstrom 
gelangt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein 
Abscheidegitter zur VerfQgung zu stellen, bei dem ein 
25 AblOsen von FlUssigkeitspartikeln und/oder ein Mitrei- 
Ben von Feststoffpartikeln durch das hindurchstrOmen- 
de Gas an den Profilrandern des Abscheidegitters ver- 
hindert wird 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem Ab- 

30 scheidegitter der gattungsgem&Ben Art dadurch gel6st, 
daB die LangsrSnder der Profile der zweiten Reihe un- 
ter Bildung von Rinnen nach innen eingebogen sind, 
derart, daB diese Rinnen bei Betrieb des Abscheidegit- 
ters stromungstote RSurae bilden, in denen eine im we- 

35 sentlichen von der GasstrSmung ungestorte Dranage 
der abgeschiedenen FlOssigkeits- und/oder Feststoff- 
partikel stattfindet. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteransprflchen. 

40 Die Erfindung wird nachstebend anhand von zwei 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert In der dazuge- 
horigen Zeichnung zeigt: 

Ftg. 1 einen Ausschnittsquerschnitt durch ein Ab- 
scheidegitter mit idealisierten Profilformen, 

45 Fig. 2 einen Ausschnittsquerschnitt durch ein Ab- 
scheidegitter mit platzsparenden und fertigungstech- 
nisch giinstigen Profilformen, und 

Fig. 3 die Befestigung der Profile gem£0 Fig. 2 an 
einem unteren Rahmen teiL 

50 In Fig. 1 ist ein aus strdmungstechnisch optimalen 
Profilformen hergestelltes Abscheidegitter dargestellt 
Die Profile 1.1 bis 2.2 sind so gestahet, daB eine weitge- 
hend abldsungsfreie Gasstromung stattfindet Der 
durch Pfeile gekennzeichnete Gasstrom schnurt sich zu- 

55 nachst ein und passiert den Spalt zwischen den in der 
ersten Reihe befindlichen Profilen 1.1, 1.2 und t3 sowie 
den entgegengesetzt geOffneten Profilen 2.1 und 2L2. 
Dabei komrat es zun&chst zu einer ersten Richtungsum- 
kehr. Der eingeschnttrte und entsprechend der Konti- 

50 nuitatsgleichung beschleunigte Gasstrom wird im engen 
Radius um die Profilkante 3 herurogefOhn, wahrend die 
abzuscheidenden FlOssigkeits- und/oder Feststoffparti- 
kel auf die gewdibte Innenseite 4 der Profile 2.1 und 12 
auf treffen, und aufgrund ihres gegenuber den gasfOrmi- 

65 gen Bestandteilen grSBeren Gewichts durch Fliehkraft- 
wirkung an dieser gewfllbten Innenseite 4 entlang bis in 
eine an den Randern der Profile 2.1 und 12. ausgebildete 
Rinne 5 gefQhrt werden. Dort besteht aufgrund der ge- 
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schiiderten Strdrnungsbedingungen ein stromungstoter 
Raum, so daB die abgeschiedenen Partikel ungestort 
nach unten rutschen bzw. sinken konnen. Der gefilterte 
Gasstrom verlaflt nach einer zweiten Richtungsumkehr 
den Spalt zwischen den Profilen 1.1, 1.2 und 13 sowie s 
den Profilen 2.1 und 2.2. Er verbreitert sich dann nach 
Verlassen des Spalts und seine Geschwindigkeit sinkt 
auf den vom Sauggeblase vorgegebenen Wert ab. Die in 
den Rinnen 5 bef indlichen abgeschiedenen Partikel flie- 
Ben oder sinken entsprechend der hier nicht dargestell- io 
ten Schraglage des Abscheidegitters nach unten. 

Mit den in Fig. 2 dargestellten Profilformen wird eine 
ahnliche Wirkung erzielt Auch hier bilden die in Rich- 
lung des Gasstromes ge6ffneten Profile 6.1, 6.2 und 63 
eine erste Reihe, wahrend die entgegen dem Gasstrom is 
ge6f fneten und um eine halbe Teiiung versetzten Profile 
7.1 und 7,2 in einer zweiten Reihe angeordnet sind. Die 
Profile sind zweckmaBigerweise aus Blech geformt 

Fig. 3 zeigt eine zweckmaBige Befestigungsmoglich- 
keit der in Fig. 2 dargestellten Profile. Am unteren und 20 
am oberen Abscheidegitterrand sind U-formige und mit 
wechselseitig angeordneten Laschen 9 ausgestattete 
Rahmenteile 8 mit den Enden der Profile 6.1, 6w2, 6.3, 7.1 
und 7.2 durch Druckfugen verbunden. Die Fiigepunkte 
10 sind nach auBen geriehtet und konnen als Anschlag 25 
des Abscheidegitters z B. innerhalb einer Dunstabzugs- 
haube dienen. Die Laschen 9 befinden sich jeweils auf 
der Innenseite der Profile 6.1, 6.2, 63, 7.1 und 7.2. An der 
tiefsten S telle des unteren Rahmenteils 8 sind Ablaufoff- 
nungen 11 angeordnet, durch die die abgeschiedenen 30 
Partikel das als Sammelrinne dienende untere Rahmen- 
teil 8 verlassen konnen. 

PatentansprUche 

35 

1. Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden 
von Flussigkeits- und/oder Fests toff par tike m aus 
ein em Gasstrom. insbesondere ftir Dunstabzugs- 
hauben in GroBkuchen, bestehend aus einer ersten 
Reihe von in Abstanden zueinander angeordneten 40 
und in Richtung der Gasstromung gedffneten Pro- 
filen sowie einer zweiten Reihe von in Abstflnden 
zueinander angeordneten und entgegen der Rich- 
tung der Gasstromung geof fneten Profilen, wobei 
die einander benachbarten Langsrander zweier ne- 45 
beneinander liegender Profile der einen Reihe je- 
weils in den Jnnenraum eines gegenuberliegenden 
Profils der anderen Reihe hinemragen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsrander der Profile der 
zweiten Reihe (2.1, 2.2, 7.1, 7.2) unter Bildung von 50 
Rinnen (5) nach innen eingebogen sind, derart, daB 
diese Rinnen (5) bei Betrieb des Abscheidegitters 
stromungstote Rfiume bilden, in denen eine Drana- 
ge der abgeschiedenen Partikel stattfinde c 

2. Abscheidegitter nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB die Profile (6.1, 6^2, 63, 7.1, 7.2) 
aus Blech bestehen. 

3. Abscheidegitter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Profile (1.1, 1.2, 13, 2.1, 2.2, 
6.1, 6-2, 63, 7.1, 73) an ihren Enden an U-formigen 60 
mit wechselseitig angeordneten Laschen (9) verse- 
henen Rahmenteilen (8) befestigt sind, wobei die 
Laschen (9) auf der Innenseite der Profile (6*1, 6.2, 
63,7.1,7.2)liegeiL 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Al 

4 



PACE 68/1 10 • RCVD AT 3/24(2005 5:59:4o PM (Eastern Standard Time] • 8VR:USPTO-EFXRF-1/0 • DMB:872S306 • C8U>:Foley .Lardner LLP • DURATION (mm-ss):45-30 



03/24/2005 05:02:14 PM 



Simpson, Carolyn Foley & Lardner LLP Page 69 




PACE 69/1 10 • RCVD AT 3/24/2005 5:59:48 PM [Eastern Standard Time] ■ BVR:USPTO-EFXRF-1/0 ■ OW8:8729306 * C SID: Foley .Lardner LLP • DURATION (mnvss):45-30 



03/24/2005 05:02:14 PM Simpson, Carolyn Foley & Lardner LLP Page 70 




PAGE 70/1 10 * RCVD AT 3/24/2005 5:59:46 PM [Eastern Standard Time] ■ 8VR:USPTO-EFXRF-1/0 ■ 01118:8720306 * CSID:Fo!ey .Lardner LLP ■ DURATION (mnvss):45-30 




PAGE 71/110 * RCVD AT 3/24/2005 5:59:46 PM [Eastern Standard Time] * 8VR:UBPTO-EFXRF-1/0 • DN18: 8729308 • C8lD:Foley Gardner LLP ' DURATION <mm-ss):45-30 



